
di111ar-- 

FABRICACIÓN DE RODILLOS • CABEZALES Y COMPONENTES



T ("CJ. 

0° · 80°. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e LdaNJ. 
3 

Carga Máxima. 

._W?Mi•i Di+ 0,15 +1441.¡+1.1.;4 MODELO 

3 15,9 14,1 01 00 KTR·l6Xl,0 

Diámetro de Eje. 

D[mmJ. 

16. 

Cabezal de Polietileno ter· Da 
moinyectado. ¡~ 

' Bu.je interior del eje en mate· .... "' rlal tennoplástic:o. 

Gavia de bolas, de pUslico 
solidaria con cabezal. "' 5» 

"' 
Bolas: 

• 00, Acero Carbono . 

• 01, Acero INOX 1.4034 • 

Di 

Diámetro de Tubo. 



0° ~ 80°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

s 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

6, 8. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

20. 

- o 

Diámetro de Tubo. 

s 
s 19,9 

01 00 KTR-20Xl,S 

01 00 KTR-20Xl,O 

Di+0,15 M:J§§i.AMl.!.fM MODELO 

Di 

• 01,AcerolNOX 1.4034. 

• 00, Acero Carbono. 

Bolas: 

Gavia de bolas, de plástico. 

Buje interior del eje en mate· 
rial termoplástico. 

Da 
Cabezal de PollelUeno ter· 
moinyectado. 



T [°CJ. 

o• - aoe. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

1 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

6, 8, 10. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

30. 

Diámetro de Tubo. 

1 29,9 26,35 

26,S 

1 

1 

29,9 

29,9 

27,1 

1 28,l 

--Qd§k·• Di+ 0,15 

01 00 KTR-30Xl,S 

01 

01 

00 

00 

K'l'R·30Xl,S 

KTR .. 30Xl,8 

01 00 KTR-30Xl,O 

+ag41.yw1.1.;y MODELO 

Cabezal de Polietileno ter- 10 
moinyectado. ']. 

Buje interior del eje en mate- 
rial termoplástlco. . ' 

Gavia de bolas, de plástico. 

~ 
Bolas: 

• 00, Acero Carbono . 

• 01, Acero INOX 1.4034 • 

8 



T ('CJ. 
o- - 80-. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

7 

Carga Máxima. 

d[mmJ. 

6, 8, 10. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40. 

Diámetro de Tubo. 

35,S 01 00 39,9 KTR .. 40X2,3 

37,1 01 00 1 KTR-40Xl,S 

wag41.yw1.1.;w Di+0,15 MODELO 

Cabezal de Polietileno ter- 10 
moinyectado. 

J 

Buje interior del eje en mate· 
rlal termoplástíco. ., 

Gavia de bolas, de plclstico. 

C'l 
Bolas: 

• 00, Acero Carbono . 

• 01, Acero INOX 1.4034 . 

8 
7 



0° • 80°. 

T ["C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

8-10. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

61 8. 

Diámetro de Eje. 

20,30, 40. 

D [mm]. 

Diámetro de Tubo. 

35,5 01 00 10 39,9 KTR-40X2,3 

26,S 01 00 10 29,9 KTR-30Xl,8 

17,1 01 00 8 19,9 KTR~20Xl,O 

MODELO A.cero lnox Di+ 0,15 Da C [daN] 

27 - - 8 
• 01, Acero INOX l.4034. 

001 Acero Carbono . • 
Bolas: 

Q o 
Gavia de bolas, de pl6stico. 

2 , 
Eje interior, tipo 'semieje con 
muelle escamotea.ble' en ma- 
terial termoplá.stico. 

10 
10 -- Cabezal de Pollellleno ter· 

moinyectado. 



T ('CJ. 
o- - 80". 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

10 

Carga Máxima. 

d[mmJ. 

8, 10, 12, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so. 

Diámetro de Tubo. 

10 

10 

49,9 

49,9 

10 

21 

3,5 

7 

3,5 

44,6 

46,3 03 

03 

02 
02 

K'l'R·SOX2,0 

KTR-SOX2,8 

47,1 03 02 KTR-SOXl,S 

wag41.yw1.1.;w Di+0,15 MODELO 

03, Acero INOX 1.4034 . • 
• 02, Acero Carbono. 

Bolas: 

Gavia de bolas, de plástico. 

Tapa de la jau.la de bolas en 
Polipropileno. 

Buje interior del eje en mate· 
rlal termoplástíco. 

Cabezal de Polietileno ter­ 
moinyectado. 



T[°C]. 

Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

80 

Carga Máxima. 

d(mm]. 

8, 10, 12, 14, 15, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D[mm]. 

so, 60. 

Diámetro de Tubo. 

80 

80 

80 

e [daN) 

5 

2,5 

7,5 

59,9 57,3 

49,9 44,6 

49,9 47,3 KTR-SOXl,S.30 

KTR-SOX2,8.30 

KTR-60Xl,S.30 

Di+ 0,2 MODELO 

Bolas en Acero . • 
• Jaula de Plá1tlco. 

Alojamiento de bolas v 
Buje interior, en Acero 
Templado. 

• 

Rodamiento de rodaje ligero, 
Upo RL·30: 

Tapa Ja.bcrtnto también en 
Polietileno. 

Cabezal de Poliotileno ter- 
moinyectado. 



T t•c¡. 
0° - 80°. 

Temperatura de Trabajo . 

e fdaNI. 
25 

Carga Máxima. 

d(mm). 

81 101 121 141 151 swn. 

Diámetro de Eje. 

D (mm). 

so, 60. 

Diámetro de Tubo. 

• 

25 

25 

25 

e (daNJ 

24 

2.5 

75 

59,9 57,3 

49,9 44,6 
49,9 47,3 KTR·SOXl,S.31 

KTR·SOX2,8.31 

KTR·60Xl,5.31 

Di+ 0,2 MODELO 

Bolas lnox 1.4301. • 
• Jaula de Plástico. 

Aloja.miento de bolas, 
en Acero Inoxidable 
1.4301. Buje Interior 
en Acero Inox 1.4305. 

• 

Rodamiento de rodaje ligero, 
tipo RL-31: 

Tapa laberinto también en 
Poltetlleno. 

Cabezal de PolletUeno ter· 
moinyectado. 



Hasta 80". 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

25/80. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8110112114,15, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so. 

Diámetro de Tubo. 

25 KTE-SOxl.S.31-SS 

80 KTE·SOxl.S.30 

MODELO Di ± 0,3 Da CARGA MÁXlMl\ 

Di 

IV 
t1I 

Da 

Fijación al tubo por embutici6n, mediante prensa. 

Alojamiento para rodamiento de estampación. 

Tapa KTE termoplástica para varios diárnetros de eje. 

Para tubos met&Uc:os de acero carbono e inoxidable. 

Rodamiento de estampación en acero templado ó INOX 1.4301. 

Cabezal en material termoplástico. 



Hasta 80°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

80. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8110,12,14,15, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so. 

Diámetro de Tubo. 

I~ 

80 

Di± 0,3 CARGA MJixIMA 

47,9 

MODELO 

KTE·SOd.S.42 

1 
Di 

Da 

Fijación al tubo por embutición, mediante prensa. 

Alojamiento para rodamiento de precisión. 

Tapa KTE termoplástica para varios diámetros de eje. 

Para tubos metálicos de acero carbono e inoxidable. 

Rodamlenlo de precisión 600Z·ZRS. 

Cabezal en material termoplii.stico. 



Hasta 80°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

80. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

10,12. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40. 

Diámetro de Tubo. 

80 39,9 37,2 KTR-40xl.S.42 AS 

CARGA MÁXIMA MODELO 

01 

39.9 !') ..,, 
. t ,,, . 

~ 

'/ r» 1 

(}1 1 ~ 1;:,"11 v 9. 

~ ~ 1 

~ 
.w 

~" :<.}< / 

/,, ,, 
tl ~ <, 
• 

37.2 

Alojamiento para rodamiento de precisión. 

Tapa KTR termoplástica antiestática para varios diámetros de eje. 

Para tubos met&llcos de acero carbono e inoxidable. 

Fijación al tubo, a presión. 

Rodamiento de precislón en Cr/Nl e lnox. 6002·2RS. 

Cabezal en material termoplci.stico anñestétteo. 



Oº· 80º. 

\\ 
Tempel'atul'a de Tl'abajo. 

e [daNJ. 

80 

Cal'ga Máxima. 

d [mm]. 

12, 15. 

Diámetro de Eje. 

D (mm]. 

so, 60. 

Diámetro de Tubo. 

80 

80 

24 
5 

25 
75 

59,9 

49,9 

57,3 KTR-60Xl,S.40 

47,3 KTR-SOXJ,S.40 

e (daNJ Di+ 0,2 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6202 
2RS bajo demanda. 

Rodamiento de Precisión 6202 
zz. 

Tapa laberinto tamblén en 
Polie1ileno. 

Cabezal de Polietileno ter· 
molnyeetado. 



T ['C). 

Oº· 80º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
ISO 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

12, 15, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

80. 

Diámetro de Tubo. 

150 79,9 74,3 KTR·80X3,0.42 

150 79,9 76,3 KTR·80X2,0.42 

e (daNJ Di+ 0,2 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6002 
2RS, bajo demanda. 

Rodamiento de Precisión 6002 
zz. 

Laberintos Interior v Exterior, 
también en Polietileno. 

2.5 

- 

. 'S/,:::!:.. 
• . -~-1 -¡; " 

- ~-- 
24 - 

Cabezal de Polietileno ter- 
molnyectado. 

7.5 



T ['C). 

Oº· 80º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
150 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

20. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

63,5 y 80. 

Diámetro de Tubo. 

150 79,9 76,4 KTR-80X2,0.44 

150 63,4 58,0 KTR.63,SX2,9.44 

e (daNJ Di+ 0,2 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6204 
2RS. 

Tapcta Laberinto Interior, 
también en Polietileno. 

15 

/ 

~ ·- B+E 
e, 

b --- ~ 

' 
- 6 

27 

Cabezal de Polietileno ter- 
molnyectado. 

75 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daN]. 

150 

Carga Máxima. 

d [mm]. 
20. 

Diámetro de Eje. 

D[mm]. 

89. 

Diámetro de Tubo. 

150 88,9 83,3 KTR-89X3,0.44 

e [daNJ Di+ 0,2 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6204 
2RS. 

-· 
Laberinto Exterior también en 
Polietlleno. 

Laberinto Interior en Polieti~ 
ieee. 

2.S Cabezal de Polietileno ter- 
moinyectado. 

1.• 



T ('C]. 

Oº· 80º 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
10 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

6, 8. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

48. 

Diámetro de Tubo. 

10 .03 .02 KLR-480 

ROLDANA PLÁSTICA Acero lnox C [daN] 

• 03 • lnox 1.4034. 

• 02 • Bolas Acero 

,._ 
CX) Ñ 
1 - .. Jaula o Gavia de bolas, termo .. 

plástico. 

Tapa de la Gavia de bolas, 
Igualmente en material ter· 
moplástico. 

8\lje Interior ta.mb14n en ma- 
terial termoplástico. 

16,2 
24 

Fabricada en Polipropileno 
color Azu.1. 



T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

10 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

6, 8. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

48. 

Diámetro de Tubo. 

.03 10 

ROLDANA PIJ\STICA Acero lnox C [daN] 

.02 KLR-480 C/ALETll 

3 

24 

• 03 -Inox 1.4034. 

• 02 ·Bolas Acero 

Tipos según la jaula de bo· 
las: 

Tapa de la gavia de bolas, 
igualmente en material ter· 
moplástico. 

Buje Interior termoplásUco, 
con doble hilera de bolas. 

Fabricada en Polipropileno 
color Azul. 



O"'~ 80"' 

T ('C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

C(daN]. 
10. 40 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

8, 10, 12, 15, SWll. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 
40. 80. 

Diámetro de Tubo. 

40 
20 
15 
10 

e [daNJ 

64 
48 
39 
29 

80 
60 
48 
40 

ASR-80 

ASR-60 

ASR-48 

ASR·40 

D 

Ejes de fijación de los baniletes convexos, en inoxidable 1.4301. 

s·uje Interior también en material termoplástico. 

Fabricada en PollpropUeno y fibra, color Azul/Gris claro. 



o• - 100•. 

T ('C]. 

\\ 
Temperahua de Trabajo. 

Medidas del Eje (mm]. 
8, 10, 12, 14 y 15. 

KKR-40 para Eje Piñón. 

Medidas del Eje (mm]. 
8, 10, Exall, 12, 14y 15. 

KTR-40 para Cabezales. 

Medidas del Tubo (mm]. 
80, 60 YSO. 

KXR PARA TUBO. 

CJ.SOun.LO ADAPTADOR DE EJES DESDE 015 BASTA 08, PJUUl PIÑONES. KKR-40 

CASQVILLO ADAPTADOR DE EJES DESDE 15 RJl.STll S., Pll.Jlll CABEZALES. 

CASQUILLO ADAPTADOR DE CABEZALES DE SO A 80X.2 Y PARA PIÑON&S, KKR-ll0x2-Fijo 

KTR-40 

CASQUD.LO ADAPTADOR DE CABEZALES DE SO A 60X2 Y P.&Jl& PIÑONES. KKR060x2°Fijo 

CASQVILLO ADAPTADOR DE CABEZALES DE SO A 60Xl ,S Y PIÑONES l'IJOS. 

KKR~SOx2,8-Fricc CASQUILLO ADAPATADOR PARA TUBO DE PVC y PIÑONES DE rtUCCIÓN. 

CASQVJLLO ADAPTADOR PAR.& TUBO DE PVC Y PIÑONES FIJUOS. KKR-50><2,8-Fijo 

CASQUILLO ADAPTADOR P.Ut.A TUBO DSOXJ,S Y PIÑO HES DE rtUCCIÓH. KKR-SOxl,5-Fric 

CASQVILLO ADAPTADOR PllA TUBO DSOXl,S Y PIÑONES l'IJOS. KKR·50xl,S-Fijo 

DESCRIPCIÓN TIPO 

Cuquillos adaptadores termoplásUcos del Upo IOCR, para tubos y ejes, con 
posibilidades de conversión del Pii\ón en Fijo y Fricción. Reducción de ejes 
de 15 a 14, 12, 10 y 8mm y tubos de 80 a 60 y 50 en su.s distintos espesores. 
Casquillos termoplásticos del tipo KTR-40, para adaptación de los ejes a los 
cabezales de los rodUlos, desde 15 hasta 8mm. 



T ['CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e ldaNJ. 
20 

Carga Máxima. 

d[mmJ. 

6, 8. 

Diámetro de Eje. 

D[mmJ. 

48. 

Diámetro de Tubo. 

20 SLR·480 

C [daN) 

15 

24 

ROLDANA METÁLICA 

Buje Interior en A.cero Tem~ 
piado y Cincado. 

Aloja.miento de bolas en Acero 
Templado. 

Botas en Acero. 

Carcasa Exterior en Acero 
Cincado. 



:e 
N ::C ..... 

My•4·MMt)¡W iiMM;fW i E• iiiiffiilll 
KRO-OISL 31,0 24,0 21,0 9,5 s,s so 
KR0-022L 45,0 36,0 30,S 10,0 6,0 120 
KR0-015 31,0 24,0 21,0 9,5 5,5 120 
KR0-022 45,0 36,0 30,S 10,0 6,0 350 

Di 

Da 

Abajo se incluye u.na tabla orientativa con las dimensiones y la carga 
aproximada, según modelos. 

Bolas para transporte orruúdirecclonal con soporte metallco. 

Poslbllidades de suministro inmediato en las referencias OlSL y 022L, 
con soporte metálico cincado plata y bolas en cromo nlquel. 
Sobre pedido, posibilidad de suministro con soporte y bolas en fibra/ 
cristal, as( como en Inoxidable. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

30. 

Carga Máxima. 

d (mm]. 

8, 10. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

30. 

Diámetro de Tubo. 

30 

30 

29,6 

29,6 

27,3 MTR·30Xl,5.16 

27,6 MTR·30Xl,2.16 

CARGA MÁXIMA Da 1: 0,2 Di 1: 0,1 MODELO 

i5 

11 

Bolas en Acero. 

Jaula de Plástico. 

Buje Interior en Acero Tem· 
plado y Cincado. 

Alojamiento de bolas en Acero 
Templado. 

3,7 
Rodamiento de estampación 
tipo RL.16. 

Cabezal en Acero Cincado. 

~ :Cabezal Metálico MTR. 16 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



T ('CJ. 

o+. loo+. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

80. 

MTR-40Xl,5.20 37,3 39,5 80 

MTR-40X2,0.20 36,3 39,5 80 d[mm]. 

MTR-48Xl,5.20 45,3 47,5 80 8, 10, 12, SWll. 

MTR-50Xl,5.20 47,3 49,S 80 Carga Máxima. 
MTR­SOXZ,0.20 46,3 49,5 80 

MTR·60Xl,S.20 57,3 59,S 80 

MTR·60X2,0.20 56,3 59,S 80 

MTR­SOXZ,0.20 76,4 79,S 80 

CARGA MÁXIMA D2 ± 0,2 DI ± 0,1 MODELO 

Diámetro de Eje. 
- o 

D [mm]. 

40, 48, 50, 60, 80. 

Bolas en Acero. 

N 
Cl 

Buje Interior en Acero Tem· 
piado y Cincado. 

Jaula de Plá.stieo. 

Alojamiento de bolas en Acero 
Templado. 

Diámetro de Tubo. 

11 

Rodamiento de estampación 
tipo RL.20. 

3.7 Cabezal en Acero Cincado. 

~ :Cabezal Metálico MTR. 20 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



Oº~ 100°. 
T("C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
120. 

Diámetro de Eje. 

so, 60, 80. 
D [mm]. 

Diámetro de Tubo. 

CllRGA MÁXIMA Da ±0,2 Di:!::: 0,1 MODELO 

Bolas en Acero. 

Casquillo reductor de PoUeli­ 
leno. 

Buje Interior en Acero Tem· 
plado y Cincado. 

Alojamiento de bolas en Acero 
Templado. 

Rodamiento de estampación 
tipo RL.30. 

6.3 

,, ..: ,,,; ,. 
UI-(+ 

';/// / 

"' ~-i N ~ o 'S. 

Cabezal en Acero Cincado. 
16 3 

MTR·SOXl,S.30 47,3 49,S 120 

MTR·SOX2,0.30 46,3 49,S 120 d [mm]. 

MTR·SOX3,0.30 44,3 49,S 120 8, 10, 12, SWll. 

MTR·60Xl,S.30 57,3 59,S 120 Carga Máxima. 
MTR·60X2,0.30 56,3 59,S 120 

" MTR-30X2,0.30 76,4 79,5 120 

~ :Cabezal Metálico MTR. 30 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



T ('C). 

Oº· 100º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
120. 

MTR-SOXl,S.30-2 47,3 49,S 120 

MTR-SOX2,0.30-2 46,3 49,S 120 d[mm]. 

MTR-60Xl,S.30-2 57,3 59,S 120 12, 14, 15, SWll. 

MTR-60X2,0.30-2 56,3 59,S 120 Carga Máxima. 
MTR-80X2,0.30-2 76,4 79,S 120 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

so, 60, 80. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MAxlMA Da±0,2 Di± 0,1 MODELO 

Bolas en Acero. 

Buje Interior en Acero Te.m~ 
piado y Cíncado. 

Alojamiento de bolas en Acero 
Templado. 

Rodamlenlo de estampación 
tipo RL.30~2. 

3.7 

r 
111-(+ 

'"""~ "' ~ - - ~ " Zi 

Cabezal en Acero Clncado. 
13 7 



T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

120 ·ISO. 

MTR·SOXl,S.40 47,3 49,5 120 

MTR·SOX2,0.40 46,3 49,5 120 d [mm]. 

MTR·60Xl,S.40 57,3 59,5 ISO 101 121 SWll. 

MTR·60X2,0.40 56,3 59,5 ISO Carga Máxima. 
MTR·60X3,0.40 54,3 59,5 150 

MTR·80X2,0.40 76,S 79,S 150 

Diámetro de Eje. 

so, 60, 80. 
D [mm]. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MlixIMA Da± 0,2 Di± O,l MODELO 

Rodamiento de Preci&ión 62.02. 
zz. 

Casquillo distanc:iador de 
Polietileno. 

•n 

6.3 

'" '- 

¿¡// ~-;¿:: 
"' ~ __ J 2 N 
'El. 

Cabezal en Acero Cincado. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

120. 150. 

MTR·SOXl,5.40.15 47,3 49,5 120 

MTR·SOX2,0.40.15 46,3 49,5 120 d [mm]. 

MTR·60Xl,5.40.15 57,3 59,5 150 15. 

MTR·60X2,0.40.15 56,3 59,5 150 Carga Máxima. 
MTR·50X2,0.20 46,3 49,S 80 

MTR060X3,0.40.15 54,3 59,5 150 

MTR·70X2,0.40.15 66,4 69,5 150 

MTR­80X2,0.40.15 76,5 79,S 150 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

50, 60, '10, 80. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MÁXIMA Da 1: O,Z Di± 0,1 MODELO 

Roda.miento de Preclslón 6202 
zz. 

Cuquillo distanciador de 
Polletlleno. 

6 

'1...'- 
G-i-E 

-, -r-, 

¿ ~ 
i5 O) - 

-$. 

Cabezal en Acero Cincado. 

18 7 



o•~ ao-. 
T["C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

120-ISO. 

MTR-SOXl,S.4S.17 47,3 49,S 120 

MTR-80X2,0.4S.17 76,3 79,S ISO d [mm]. 

MTR·70X2,0.4S.17 66,3 69,S 150 17. 

MTR-60X2,0.4S.17 56,3 59,S ISO 
Carga Máxima. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so. 60, 10 y 80. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MAXIMA Da t 0,2 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6003 
zz. 

Casquillo distanciador de 
Polietileno. 

~ 

'• " ~~+l:: 
' 

"' ~ - ---- o 
'& 

Cabe.z.al en Acero Cincado. 
17 7 



0° · 100°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

MTS-80X2,0.44 76,S 79,5 250 

MTS-80X3,0.44 74,S 79,S 250 d [mm]. 

MTS-89X3,0.44 83,5 es.s 250 17, 20y25. 

MTS-89X3,25.44 83,0 88,S 250 Carga Máxima. 
MTS- 102,0 107,5 250 

Diámetro de Eje. 

80,89, 108. 

D [mm]. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MlixIMA Da± 0,2 Di± 0,1 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6204 
2RS. 

Casquillo reductor de Polieti­ 
leno para Ejes de 161 17 y 
SW14. 

Casquillo distanciador de 
PoUetileno para Eje diámetro 
20. 

7 

' 
) " ' 1'B' +E 

.' v-, -vr-, 

"' ~ i5 ~ + -- 

J 

Cabezal en Acero Cincado. 

23 5 



o·. 100·. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

zoo. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

20. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

63,S . 

Diámetro de Tubo. 

200 61,S 58,l MTS­63,SX2,9.46 

CARGA MÁXIMA Da±0,2 Di± 0,1 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6004 
ZRS. 

CasquUlo dlstanclador de 
PoltetUeno para Eje diámetro 
ao. 

7 

1 " :r+E 
~, l' 

~ 
IO 
N .... -.- --- . i5 
'S. 

Cal>ez.al en Acero Cincado. 
21 5 



T ('C). 

Oº· 100º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
aso, 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

25. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

89, 108. 

Diámetro de Tubo. 

250 107,S 102,0 MTS­108X3,25.47 

83,S 250 88,S MTS-89X3,0.47 

CARGA MAxlMA Da±0,2 Di± 0,1 MODELO 

Rodamiento de Precisión 6205 
2RS. 

Casquillo dlstanclador de 
Polietlleno para Eje diámetro 
20. 

7 

\ 

"·' .:l+E 
' 

' g - . - --- - o '& 

J 

Cabezal en Acero Cincado. 
24 5 



?rS+lO 
o N°l N°2 Nº3 N°4 

--·---------- 

390 

890 

Curvas con Radio Interior de 800mm. para tubo 050 

ELEMENTOS 
CÓNICOS 
TERMOPLÁS· 
TICOS, PARA 
TUBO DE DIÁ- 
METR030. 

ELEMENTOS 
CÓNICOS 
TERMO PLÁS- 
TICOS, PARA 
TUBO DE DIÁ- 
METR050. 

182 
282 

382 
482 

582 

Curvas con Radio Interior de 500mm. para tubo 030 



T["C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

G [daN]. 

49,8 47,3 POLEA POLI V 

CARGA MÁXIMA Da :t 0,2 Di:t0,1 MODELO 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 12, 14, 15. 

C!I o 

Diámetro de Eje. 35,5 45 
3,5 5 

.. ~~~~'\..'\..'\..'\..~ . 
l 
-, r 
:-.;: ., 

(') 

ri - __ .__ ---r- -- - - ,_ o 
"'" 

1 
1 

ISl 
11 

' " W\'f- . 

D [mm]. 

so. 
(80,7) 

Polea en material termoplástico. 

Correa 'poli v' multicarntl. 

Rodamientos de precisión 6202·2RS. 
Casquillos para ejes, en termoplástico de diferentes diámetros. 

Fijación a tubo mediante casquillos KKR fricción ó fijos. 

Para tubos met•Ucos y tormoplásllcos. 

Diámetro de Tubo. 



so• 
T["C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

so 39,5 

CARGA MÁXIMA Da±0,2 

POLEAM8Z20 

MODELO Di± 0,1 

d [mm]. 

8, 10, 12, 14, 15. 

Carga Máxima. 

..,.. 
o 

20 3 50 Diámetro de Eje. 

so, 60. 73 
D [mm]. 

Rodamientos de precisión 6202·2RS. 

Casquillos para eje-s, en termoplástico de diferentes diá.metros. 

Fijación a tubo mediante casquillos KKR fricción ó fijos. 

Para tubos metálicos y termoplástlcos. 

Correas tóricas. 

Polea en material termoplástico. 

Diámetro de Tubo. 



TC°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

Carga Máxima. 

8, 10, 12, 14,15. 
d [mm]. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so, 60, 80. 

Diámetro de Tubo. 

39,5 POLEAM8Z20 

CARGA MÁXIMA Da± 0,2 Di± 0,1 MODELO 

25.2 ~7 
?Q 

~ - -, """"" ' ' ' ' 

9 " -"' ~/ 
G:+ ~ H+E 

"·'""~ /T /T/ >-- ,,, 
- -1- ·- --.---11- _____ --~--lL __ ~-- "' - .,; .., 

'& 

- >-- 

~- 
- 

766 

Rodamientos de precisión 620Z·2RS. 
Casquillos para ejes, en tennoplástico de diferentes diúnetros. 

Fijación a tubo mediante casquillos KKR fricción ó fijos. 

Para tubos metalicos y termoplístlcos. 

Polea en material termoplástico. 

Correa dentada módulo 8 y 20 dientes. 

~ =~-=ªolea Dentada MB Z20 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



so· 
TC°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

Carga Máxima. 

8, 10, 12, 14, 15. 

d [mm]. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so. 

Diámetro de Tubo. 

CARGA MÁXIMA 

50 39,S MTR-40Xl1S.20 

Da ±0,2 Di± 0,1 MODELO 

4 22 27 
53 

Correa plana. 

Rodamientos de precisión 6202-2RS. 

Casquillos para ejes, en termoplástico de dUerentes diámetros. 
Fijación a tubo mediante casquillos KKR fricción ó (ijos. 

Para tubos metálicos y te.rmoplásticos. 

Polea en. material termoplástJco. 



Oº· 100°. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d (mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40, so y 60. 

Diámetro de Tubo. 

Posibilidad de montaje para Eje directo de diámetro 15 y mediante casquillos 
del tipo KKR-40, para diám&tros de 141 12, 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubo de di&metro 40 Fijo y medlante casquillos 
del tipo~ para diámetros de SO y 60 Fijos y de Fricción. 

Rodamiento de Preci$ión 62.02 con protección ZZ ó 2RS. 

PU\ón Termoplásttco Simple de 9 dlen.tes, paso 112" pua montaje Fijo o Frie· 
ción. 

~ P-lástico Z912S-SB-35 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



T["C]. 

o• - 100•. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 121 14 ylS. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40, 50 y 60. 

Diámetro de Tubo. 

Rodamiento de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2RS. 

Posibilidad de monlaje para Eje dlrecto de diámetro 15 y mediante casqul· 
llos del tipo KKR-401 para di.imetros de 141 121 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubo de diámetro 40 Fijo y mediante casquillos 
del tipo KKR, para diámetros de 50 y 60 Fijos y de Fricción. 

Piñón Plástico Simple de 11 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo o Fricción. 

~ l!lástico Z1112S-SB-35 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



T['C]. 

o• - 100•. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

SO, 60 y SO. 

Diámetro de Tubo. 

Piñón Termoplástico Simple de 11 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo. 
Posibilidad de montaje para Eje directo de diámetro 15 y mediante casqui- 
llos del tipo KKR-40, para diámetros de 141 121 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubo de diámetro 50 directo y mediante casqui- 
llos del Upo KKR, pal'a diámetros de 60 y 80 Fijos. 
Rodamiento de Precisión 6202 con protección Z.Z ó 2.RS. 



0º·100°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

81 101 121 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so, 63y90. 

Diámetro de Tubo. 

14 

Posibilidad de montaje para Eje di.recto de diámetro 15 y mediante cesqut- 
llos del tipo KKR-40, para diámetros de 14, 12, 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para. Tubo de PVC de diámetro 50 directo y mediante 
casquillos del tipo KKR, para diámetros de 63 y 90 Fijos. 

Rodamiento de Precisión 6202 con preteeetén ZZ ó 2RS. 

Plftón Termoplástico Simple de 11 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo. 



Oº· 100°. 

T ('C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d(mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so, 60 y 80. 

Diámetro de Tubo. 

1---1~--------·-· 

Posibilidad de montaje para Tubo de diilmetro SO directo y mediante 
casquillos del tipo KKR.1 para diámetros de 60 y 80 Fijos. 

Rodamiento de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2RS. 

Piñón Termoplástico Doble de 13 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo. 

PoslbUidad de montaje para Eje díreete dé diámetro 15 y m&dl&nte 
casquillos del tipo KKR-40, para diametros de 14, 12, 10 y 8 mm. 



Oº· 100º. 
TC°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so, 60 y80. 

Diámetro de Tubo. 

Rodamientos de Pre<::lsión 6202 con protección ZZ ó ZRS. 

Posibilidad de montaje para Eje directo de diámetro 15 y mediante 
casquillos del tipo KXR-40, para diámetros de 14, 121 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubos de SO, 60 y 80, mediante casquillos 
adaptadores del tipo KKR, Fijos o de Fricción. 

Piñón Tennoplásiíco Simple de 14 dientes, paso l/2:11 para montaje Fijo 
o Fricción. 

~ l!lástico Z14125-SB-35 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



Oº· 100º. 
TC°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

so, 60 y80. 

Diámetro de Tubo. 

Rodamientos de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2RS. 

Posibilidad de montaje para Ejé directo de diámel:ro 15 y mediante c.a&quillos 
del Upo KKR-40, para di&metros de 14, 12, 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubos de SO, 60 y 80, mediante casquillos adapta· 
dores del tipo KKR, Fijos o de Fricción. 

Piñón Tennoplastico Doble de 14 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo o Frie· 
ción. 

~ l?lástico Z1412D-SB-35 
¡;¡j .... ríi"~~di111a~p•_•_•,j,~~~~~~,=:::::::::::::::~~~~~~~~~~~~~~~~;¡¡¡~ 



T ('CJ. 
o+- loo+. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d(mm]. 

8, IOy 12. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

30 y 40. 

Diámetro de Tubo. 

5 15 5 11 3 5 

7 

8 

Poslbilldad de monlaje para Ejes de 8, 10 y 12, según rodamlenlo. 

Posibilidad de montaje para Tubo de dilimetro 30xl ,5 y bajo pedido también 
para 40. 

Rodamientos de Precisión 608, 61900 y 61901 con protección ZZ ó 2RS. 

Pl6ón Melálleo Doble de 12 dlenles, paso 3/8" en acero earbono e lnoxida· 
ble para montaje por electrosoldadura. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d (mm]. 

8,10yl2. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

30 y40. 

Diámetro de Tubo. 

7 

Posibilidad de montaje para Ejes de 8, 10 y 12, según rodamiento. 

Posibilidad de montaje para Tubo de di&metro 30xl,5 y bajo pedido también 
para 40. 

Rodamientos de Precisión 608, 61900 y 61901 con protección ZZ ó 2RS. 

PlAón Met8.Uco Doble de 12 dientes, paso 3/8" en acero carbono e lnoxlda· 
ble para montaje por electrosoldadura. 



0°-100°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm). 

81 10. 12. 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40, 50 y 60. 

Diámetro de Tubo. 

14 

6 7 21 12 ' 

Rodamiento de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2RS. 

Posibilidad de montaje para Tubo de diámetro 40 Fijo y mediante casquillos 
del tipo KKll, para diámetros de 50 y 60 Fijos y de Fricción. 

Piñón Metálico Simple de 9 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo o Fricción. 

Posibilidad de montaje para Eje dlrecto de diámetro 15 y mediante easqui· 
llos del 1ipo KKR.--40, para diámetros de 14, 12, 10 y 8 mm. 



T ('C]. 

Oº· 100º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

8, 10, 12, 14 y IS. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

40, so y 60. 

Diámetro de Tubo. 

21 12 7 6 

Piñón Metálico Simple de 11 dientes, paso 1/2" para montaje Fijo o Fricción. 

Posl.billda.d de montaje para. Eje di;r&cto de di6met;ro 15 y mediante casquillos 
del tipo KKR-40, para diámetros de 14, 12, 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubo de diámetro 40 Fijo y mediante casquillos 
del tipo KKR, para diámetros de 50 y 60 Fijos y de Fricci6n. 

Rodamiento de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2RS. 



O"'· 100°. 

T[°C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

8, 10, 12, 14 y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

40, so, 60 y 80. 

Diámetro de Tubo. 

Posibilidad de montaje para Eje directo de diá.metro 15 y mediante cas.qu.i· 
llos del tipo KKR-40, para diámetros de 14, 12, 10 y 8 mm. 

Posibilidad de montaje para Tubo de diámetro 40 Fijo y modla.nte casquillos 
del tipo KKR, para diá.metro$ de SO, 60 y 80 Fijo$ y de Fricción. 

Rodamientos de Precisión 6202 con protección ZZ ó 2.RS. 

Pli\ón Metállco Doblo de 14 clientes, paso 1/2" para montaje Fijo o Fricción. 



T ('C]. 

Oº· 100º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e CdaNJ. 
aso, 

Cuga Máxima. 

d[mm]. 

IZ, IS y 17. 

Diámetro de Eje. 

D (mm]. 

so, 60 y 80. 

Diámetro de Tubo. 

Poslbllldad de montaje según rodamiento, para ejes de 12, 15 v 17. 

Po&ibilidad de montaje para Tubos de SO, 60 y 80. 

Rodamientos de Precisión 6201, 6202 y 6003, con prcteeetén ZZ ó 2RS. 

Pli\ón Metilico Doble de 14 dientes 1/2" para montaje Fijo por electrosolda· 
dura. 



o•. 100•. 

T ('C]. 

\\ 
Temperahua de Trabajo. 

C(daN]. 

250. 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

20 y 25. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

80 y 89. 

Diámetro de Tubo. 

Piñón Metálico Doble de 11 dientes, 1/2" para montaje Fijo por electrcael- 
dadura. 

Posibilidad de montaje según rodamiento, para Ejes de diámetro 20 v 25. 

Posibilidad de montaje para Tubos de diámetro 80 y 89. 

Rodamientos de Precisión 6204, 6305 y 6206 con ptotccclón ZZ ó 2.RS. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

8, 10, 12, y 15. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

30, 40 y so. 

Diámetro de Tubo. 

u 

9 21 

5 

PlAón Metillco Simple de 8 dientes, paso 5/8'' en acero carbono o inoxidable 
para montaje Fijo por electrosoldadura. 

Posibilidad de montaje para Ejes de diámetro 8, 10, 12 y 15, según rodamíen- 
to. 
Posibilidad de montaje para Tubos de diámetro 30, 40 y 50. 

Rodamientos de Precisión 608, 61900, 61901 y 61902 con protección. ZZ O 2RS. 



T ['C]. 

Oº~ 100º. 

o 
\\ 

Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
ase, 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

IZ, ISyZO. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

60x3. 

Diámetro de Tubo. 

s 9 

o 

Poslbllldad de montaje para Tubos de diámetro 60x3. 

Rodamiento9 de Precisión 6201, 6002 y 61804 con protección ZZ ó ZRS más 
retén de doble labio. 

Piñón Met.ilico Simple de 11 dientes, paso 5/8" en acero carbono e inoxida~ 
ble, para montaje Fijo por elec1rosoldadura. 

Posibilidad de montaje para Ejes de diámetro lZ, 15 y ZO, segUn rodamiento. 



Oº· 100º. 
TC°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d {rnm]. 

17 y 20. 

Diámetro de Eje. 

D [rnm]. 

80 y89. 

Diámetro de Tubo. 

Rodamientos de Precisión 6003 y 6004 con protección ZZ ó ZRS. 

Posibilidad de montaje para Ejes de 17 y 20, según rodamiento. 

Posibilidad de montaje para Tubos de 80 y 89. 

Piñón Meta.Uco Doble de 13 dientes, paso 5/8" para montaje Fijo por electro· 
soldadura. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

17, 20 y 25. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

80 y89. 

Diámetro de Tubo. 

Posibilidad de mont.aje par• Ejes de 17, 20 y 25, según rodam.iento. 

Posibilidad de montaje para Tubos de di<imet:ro 80 y 89. 

Rodamientos de Precisión 6203, 6204 y 6005 con protección ZZ ó 2RS. 

Pl.ftón Metálico Simple de 14 dientes, paso 5/8" para montt.je Fijo por etee- 
trosoldadura. 



\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

20 y 25. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

80, 89 y 108. 

Diámetro de Tubo. 

n 

Posl.bllidad de montaje para Ejes de 20 y 25, según rodamiento. 
Posibilidad de montaje para Tubos de diámetro 80, 89 y 108. 

Rodamientos de Precisión 6204 y 6005 con protección ZZ ó ZRS. 

PlAón Metállc:o Doble de 15 dientes paso 518" en acero carbono o inoxidable 
para montaje Fijo por electrosoldadura. 



T ('C]. 

Oº· 100º. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d[mm]. 

20 y 25. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

80, 89 y 108. 

Diámetro de Tubo. 

Posibilidad de montaje para Ejes seg"lin roda.miento, de 20 y 25. 

Poslbllldad de montaje para Tubos de diámetro 80, 89 y 108. 

Rodamientos de Precisión 6204 y 6205 con protección ZZ ó 2RS. 

Piñón Metálico para cadena Doble de 17 dientes 5/8" para montaje por etec- 
trosoldadura. 



O"' - 100°. 

T("C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 
250. 

Carga Máxima. 

d [nun]. 

17, 20, 25 y 30. 

Diámetro de Eje. 

D [mm], 

80, 89 y 108 

Diámetro de Tubo. 

Posibilidad de montaje para Tubos de 80, 89 y 108. 

Rodamientos de Preci&ión 6303, 6204 y 6305 con protección ZZ 6 2RS. 

Posibilidad de montaje para Ejes de 17, 20, 25 y 30, según rodamiento. 

Piñón Metálico Doble de 20 dientes, paso 5/8" para montaje Fijo por electro- 
soldadu.ra. .. 



Oº· 100º. 
Tl°CJ. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

250. 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

17,20,Z5y30. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

80, 89 y 108. 

Diámetro de Tubo. 

" " 
" 

Posibilidad de montaje para Tubos de 80, 89 y 108. 

Rodamientos de Precisión 6303, 6204, 6305 y 6206 con protección ZZ 6 2RS. 

Posibilidad de montaje para Ejes de 171 201 25 y 30, según rodamiento. 

Piñón Metálico Doble de 15 dientes, paso 3/401 para montaje Fijo por electro- 
solda.dura. 



TC-CJ. 

Temperatura de Trabajo. 

C(daNJ. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

60, 63.5, 10, 16. 

Diámetro de Tubo. 

Flr76X2,9/6204 

Flr70X2,0/6204 

Flr70XZ,9/6204 

Flr76X2,0/6204 

Flre3,SX2,9/6204 

FL-60X310/6204 

CAZOLETA RSP 

oS47, 1 .. 
1 

/ 

1 
1 
1 

ll 

1 t, 
1 

1 
v 
; 

.,:',,...., 
1 

dL 

o 

----- 58,1 34 26 2,0 

60,0 34,5 26 2,0 d [mrn]. 

68,2 34,5 26 2,0 20. 

67,1 34,S 26 2,0 Cazga Máxima. 
74,1 34,S 26 2,0 

73,1 34,S 26 2,0 



T ['CJ. 

Temperatura de Trabajo. 

e (daN]. 

Carga Máxima. 

d [mm). 

20. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

63.5, 89, 108. 

Diámetro de Tubo. 

21 36,S 2,0 102,1 LH.-108X3,25/6204N 

1,5 21 33,S 83,7 LH-89X3,0/6204N 

21 31,8 1,5 60,5 LH.~63,SX1,75/6204N ------- CAZOLETA RSP 

~47,1 t 

' 

1 

1 

1 
' .~ 
' 

dL 

Di 



T ['CJ. 

Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

63.5,80,89, 108,133. 

Diámetro de Tubo. 

LH-133X3,6/6204 

LH.-108X3,25/6204 

LH.-80X3,0/6204 

LH-89X3,0/6204 

LH.-108X2,5/6204 

LH-80X2,0/6204 

LH.~63,SXl,75/6204 

CAZOLETA RSP 

í647,1 t 

' 

1 

1 

1 
' ' 
1 

dl 

Di 

------- 60,5 33 26 1,5 

76,S 36,S 26 2,0 d[mm). 

74,5 36,S 26 2,0 20. 

83,5 36,5 26 2,0 
Carga Máxima. 

103,3 36,S 26 2,0 

102,1 36,S 26 2,0 

126,3 36,S 26 2,5 



TC-CJ. 

Temperatura de Trabajo. 

e [daN]. 

Diámetro de Eje. 

D [mm]. 

89, 108, 133. 

Diámetro de Tubo. 

LH-133X3,6/6206 

LH-108X3,25/6305 

LH-133X3,6/6305 

LH-108X3,25/6206 

LB-108X2,5/6305 

LB­89X3,0/6305 

CAZOLETA RSP 

n¡ 

9)62,1 t 

' 
1 , 

1 

1 
' 

' 
dL 

------ 83,5 40,5 36,5 Z,O 

103.3 40,S 36,S z,o d[mm]. 

102,1 40,5 36,S Z,0 25, 30. 

126,3 40,5 36,S Z,5 
Carga Máxima. 

102,1 40,S 36,S 2,0 

126,3 40,S 36,S 2,5 



T [ºC). 

Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

Carga Máxima. 

d[mm). 

40. 

Diámetro de Eje. 

D [mm). 

133, 159. 

Diámetro de Tubo. 

4,0 48,7 150,8 

4,0 48,7 44,6 

44,6 

126,3 LH-133X3,6/6308 

LH-159X4,S/6308 

------ CAZOLETA RSP 

:e 

~0.1 t 

1 
r ¡)"µ'>, 

1 / ,, 
V I/ 

1 I/ I/ 
1 -1/ , 
1 

~ 1 - ' ~ 
O) 1 

' 
~8,7 

~57 

Di 



Hasta 100°. 

T l'C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e (daNJ. 

150. 

CARGA MlixIMA D±0,2 Di± 0,1 MODELO 

150 

150 104,3 

83,2 

102,2 

KLH-39x3,0/6204 

KLH-108x3,0/6204 

Carga Máxima. 

d [mm]. 

20. 

w 
O> 
(11 

Diámetro de Eje . 

D [mm]. 

89 - 108. 
D 

~47,1 
• 

I 1 , -~ • I/ 

1 
1 . 
1 1/ 

1/ 

1 1/ 
~ 

~¡... 
~ 

~26 

~46,9 
Di 

lndlcado para uso con tubo en RDPE y PVC. 

Fijación al tubo a presión. 

Alojamiento para rodamiento, tipo LH. 

Sistema de obturación con laberintos tipo LH. 

Rodamiento de precislón 6204·2RS. 

Cabezal en material termoplci.stico. 

Diámetro de Tubo. 



Hasta 100". 

T("C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

e [daNJ. 

ISO. 

Carga Máxima. 

d [nun]. 

20. 

Diámetro de Eje. 

D [mm], 

90. 

Diámetro de Tubo. 

150 88,B 76,3 KLH·90x7 ,016204 

CARGA MÁXIMA Da±0,2 Di± o.i MODELO 

I 

~47,1 

. di'///, ' 1 V 1/ 
1/ 

1 V 

~ 1 
1/ 
1/ 

V 
V 

1 v 1/ 
1 V V 

1/ V v 1/ 
V 

~ <, V 
1/ 

~26 
~46,9 

Di 

Da 

Sistema de obturación con laberintos tipo LH. 

Indicado para uso con tubo en HDPE y PVC. 

Fijación al tubo a presión. 

Alojamiento para rodamiento, tipo LB. 

Cabezal en material termoplástlco. 

Rodamiento de precisión 6204-2RS. 



0° • 100°. 

T ['C]. 

\\ 
Temperatura de Trabajo. 

Medidas (mm]. 

De 17 a40. 

EJES. 

Medidas del Eje [mm]. 

20. 

TIPO S. 

Medidas del eje. [mm]. 

11, 20, 25, 30y40. 

TIPOLH. 

CONJUNTO 
LABERINTOS 
TIPOLH. 

Serie Precisión, 
6000. 

6-Rodamiento de 

S·Clrcllp DIN 471. 

4-Laherinto rete- 
rior. 

3-Laberinto Exte- 
rior. 

2·Guardapolvos 
metéjfee. 

Sistema de Obtu- 
ración TIPO LH: 

1-Casquillo de 
cierre. 

CONJUNTO 
LABERINTOS 
TIPOS. 

6-Cabezal LH 
electrosoldado. 

3-Retén Interior 
de doble tablo. 

4-Circlip DIN 471. 

5-Rodamiento de 
precisión Serie 
6000. 

1-Tapa Metálica. 

2-Reten Exterior 
de doble labio. 

Sistema de Obtu- 
ración TIPOS: 

Nuet1tros rodillos de minería Serie Pesada RSP, están dotados de un óptimo 
sistema de estanqueidad compuesto por varias piezas que ensamblan perfec- 
tamente entre ellas y evitan la entrada de polvo y otros agentes que acortan la 
vida del rodillo. El TIPO S, compuesto por 2 retenes de silicona de doble labio 
y una Tapa de cierre metálica y el TIPO LH, que incluye grasa entre los Iabe- 
rlntos exterior e interior, aumentando asila estanqueidad del sistema. 



107,9 BS-108/150 

88,9 BS·89/150 

79,9 BS-60/ISO 

e 

59,9 BS-60/130 

49,9 BS·S0/130 

.. . ll 

.. 

Da± 011 MODELO 

Distintos espesores de chapa 
según diámetros, (ver tabla 
Inferior). 

Aletas Guía, para encauzado 
de carga paletizada. 
Fabricación estándar en va· 
rlos diámetros i.nterlores y 
exteriores, según necesidades 
de Rodillo. 

Acabados en Acero Natural o 
Cincado. 

+:+c·D- 
130 10 1,5 

130 10 1,5 

ISO 14 2,5 

ISO 14 2,5 

ISO 14 2,5 



89/lSOmm. 

Dimensiones de aleta: 

Resistentes a sacudidas e impactos. 

Al ser desmontables, pueden instalarse a posteriori una vez fabricado 
el rodillo. 

Fabricadas en poliamida de altas prestaciones reforzada con fibras de 
vidrio. 



1 

HELICOIDAL 

60/89 

60 / 108 

60 / 108-BLANCA 

89 / 133 

108 / 160 

89/133 

89/159 

108/159 

108/193 

60/89 

60/108 

60/133 

60/108-BLANCA 

60/150 

DlÁMETRO INTERIOR/EXTERIOR 

' 
AMORTIGUADORA 

DIÁMETRO INT/EXT 

89/159 

101/190 

108/160 

108/180 

108/193 

60/89 

60/108 

70/108 

80/133 

89/133 

89/150 

DIÁMETRO INTERIOR/EXTERIOR 



1200 115 83 88,5 1200 

800 115 83 88,5 800 

500 115 83 88,5 500 

200 115 83 88,5 200 

[l<g) 

R 

' o 1 ~ 1 ·- N --- - - r-1 - - - 1 a 'S. 

• 
n 

nJ o 

H 



SERVICIO DE MANTENIMIENTO • TRATAMIENTOS POSCOSECHA 

• VENTA DE MAQUINARIA • REPUESTOS 

P. I. Las Baderas, ☎ +34 670 585 127
C/ Tempranilla, Nº17-19      ✉ info@maquinariaemf.com
41840 Pilas (Sevilla)              www.maquinariaemf.com


